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Nase vyrobky a zakaznici

Vaky na lyze Komfortni moduly




L.Svobodova

BOS PRODUCTION SYSTEM

Nejnovéjsi vozy, pro které vyrabime

plvo V50

27.4.2006
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Produkce

Vyroba vakul na lyze
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Technologie
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Technologie
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INOVACE TECHNOLOGIE

lepeni endboardu (vyztuha z tvrzeného papiru)
- inovace technologie s cilem dosahnout vyssi kvalitu, snizeni rozpracovanosti

J -:_!:H Ekologické, cyrkulace
lepidla zpét do procesu.

Pred: L , t Po:Technologie lepeni pfevedena
red. Lepeni, rozpracovanos na dodavatele fa Tomatex Otrokovice
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Konference Inovace a technologie v rozvoji kraju

INOVACE TECHNOLOGIE

lepeni press tlacitka (inovace technologie s cilem snizit rozpracovanost)
Soucasna technologie: Lepidlo s dobou schnuti 45 min => rozpracovanost 69 ks
Inovace: Zména lepidla s dobou schnuti 0,5 min. => rozpracovanost 1 ks

Pfed 03 /2006 Po 05 /2006

uspora

- Plocha 115 gm
- WIP 10 ks

- Prdbézna doba vyroby 30 min.

- Plocha 120 gm
- WIP 80 ks

- Pribézna doba vyroby 75 min.
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Lepeni press tladitka
Lepeni od firmy Loctite 5067, lepidlo 3M Scotch — Weld TE 031 Black ( Heisskleber)

Divod: Vyhody:
- Dlouh& doby schnuti 45 min. - Snizeni doby schnuti na 30 sec.
- Zasoby v rozpracovanosti 80 ks - Snizeni WIP 10 ks

- Reklamace od zékaznika - Snizeni vyrobni plochy 0 5 gm

- Rychla zmé&na vyroby ( Skoda onyx — Skoda ivory und Seat )

- Vys8i zajisténi procesu

Obr: Vyrobni zafizeni Obr.: Lepeni
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Konference Inovace a technologie v rozvoji kraju

INOVACE VYROBNICH ZARIZENi

Konec¢na montaz

Pfed:Ruéni provedeni Po: Caste¢né automatizované
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Konference Inovace a technologie v rozvoji kraju

INOVACE VYROBNICH ZARIZENi

Zafizeni na tvareni kovové trubky

Pfed: Pneumatické: pomalé, hluéné Po: Hydraulické: tiché a vykonné&jsi
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Konference Inovace a technologie v rozvoji kraju

INOVACE VYROBNICH ZARIZENi

Zafizeni na lisovani podskupiny

Pred: Nevyhody: separatni pracovisté, Po: Vyhody: Integrované v linii, mensi,
plytvani plochou v ramci strojniho &asu 2 operace
dlouhé doby prestavby na jiny produkt (hookovani, crimpovani)
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Konference Inovace a technologie v rozvoji kraju

INOVACE VYROBNICH ZARIZENi

Kontrolni a méfici zarizeni

Pfed: Veskeré Gdaje ziskavany ruénim Po:PIné automatické méfici zarizeni se
mérenim zaznamem dat
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Predavanl mechanismu Fabia

Pred: (Before) 2005 Po: (After) unor 2006

Mechanismy jsou dané v bedné, velké Mephanismy Si pFedévajl’.operétoFi pomoci
predvyroba, mechanismy jsou v bedné stojanu, kiery se prevazuje. Je mensi
prehazené. rozpracovanost, pracovisté je usporadane.

i‘: 83,- ( fa Dlouhy)
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Po: (After) listopad 2005

Role nosili ruéné na misto, velice namahavé Pomoci voziku je manipulace s rolemi
a tézké.Spatna manipulace s rolemi. jednoducha.Lze dovézt roli bez problému na
pracovisteé.

%: 193,2
( fa. Mavatec + fa Dlouhy)
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Spoluprace s Universitami

TUL Liberec (2004,2005) CVUT Praha (12/2005)
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Témata pro spolupréaci, diplomové prace, semestralni prace

=> prezentace jiz zavedenych projektu
prumyslové inzenyrstvi, vyrobni systémy, logistika, kvalita
bezpecnost vozu

8§
2

‘B

16.06 15:51

V akademickém roce 2004 - 2005 jsme vychovali 5 diplomantu

Jejich diplomoveé prace byly pfi obhajobé komisi hodnoceny jako vyrazné kvalitnéjsi nez
ostatni diky svému praktickému vyuziti

Diplomanti u nas ziskali praxi a zazemi mezinarodni firmy

Diplomanti vyuzili znalosti ziskané béhem studia
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Vzdélani:

2005 Porsche Academy
Stuttgart
Lean Manufacturing

1992 CVUT Praha
R&D Management

‘ | 1981 VSST Liberec
E Machinery

Ing. Vitézslav Ernest
General Manager

Vzdélani:

2005 Porsche Academy
Stuttgart
Lean Manufacturing

1999 TUL Liberec
Faculty of textile

o

Ing. Lucie Svobodova
Manufacturing Engineering manager

Kvalifikace:

TS 16949:2002
internal auditor

EMS 14001
auditor

ISO 9001 / QS 9000
internal auditor

Kvalifikace:

TS 16949:2002
internal auditor
EMS 14001
internal auditor
ISO 9001 / QS 9000
internal auditor

Metrologie

Praxe:

2000-
1996 - 2000

1992 - 1996

1981 - 1992

Praxe:

2004-
2003 - 2004

2001 - 2003

1999 - 2001
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Vénovat se Vam budou

BOS Automotive Products

Knorr Bremse
Technical & quality manager

Skoda Auto
R&D, original equipment

LIAZ Jablonec n. N.
Manufacturing engineering

BOS Automotive Products

Tl Automotive Products
Continuous Improvement Manager

Institut of industrial engineering
Lean production trainer

Project manager

HP Pelzer

Quality system, Labor
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